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PROCEDE DE REALISATION D'UN BARREAU COMPRENANT AU MOINS UNE PIECE ORNEMENTALE AYANT 
UN ASPECT DE PIECE "DE FERRONNERIE". 

La prSsente Invention concerne un precede* de reali- 
sation d'un barreau (2) comprenant au moins une piece or- 
nementale (4) ayant un aspect de piece "de ferronnerie", 
comprenant les etapes consistant 

- disposer d'au moins un collier d'assemblage (5) d'une 
piece ornementale (4) au barreau (2), ce collier (5) prSsen- 
tant un passage (8) permettant son engagement sur le bar- 
reau (2) et comprenant au moins une paire d'ailes (7) faisant 
saillie d'un me'me c6te" de ce collier (5), les ailes (7) d'une 
meme paire 4tant situ£es a une distance Tune de I'autre 16- 
gerement supgrteure i la largeur ou dimension transversale 
que prGsente une portion (4a) de la piece ornementale (4) 
destined & etre assembled audit barreau (2) au moyen dudit ^ 
collier (5), cette largeur 6tant telle que ces ailes (7) puissent - 
recevoir ladite portion (4a) entre elles de maniere ajustee, 
lesdites ailes (7) 6tant conformees de maniere k pouvoir 
etre rabattues contre cette portion (4a) afin d'empnsonner 
cette derniere et de la retenlr contre le barreau (2); 

• engager ladite portion (4a) entre lesdites atles (7), et 

- rabattre ces ailes (7) contre cette portion (4a). 
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La pr6sente invention concerne un procede de realisation d'un 
barreau comprenant au moins une piece ornementale ayant un aspect de piece 
"de ferronnerie". Elle concerne egalement toute structure comprenant plusieurs 
barreaux obtenus par ce proc6de, un ensemble d'6lements permettant la mise 
5 en oeuvre de ce procede, et un collier ^assemblage que comprend cet 
ensemble d'eiements. 

II est bien connu de d6corer les montants ou barreaux d'une 
structure e barreaux en acier, en particulier d'une structure destinee a former 
une barriere, un garde-corps, un portail ou similaire, de pieces omementales 
10 "de ferronnerie^ c'est-e-dire de pieces forgoes & chaud, ayant des formes 
courbes, circulaires ou ci volutes en spirales. Ces pieces omementales sont en 
acier et sont fixdes aux barreaux par des soudures. 

Les structures existantes ont pour inconvenient d'etre relativement 
complexes £ rfealiser et d'etre lourdes, et le procede classique de fabrication de 
15 ces structures ne permet que des possibilites decoratives limitees, en ce qui 
concerne les formes et sections qu'il est possible de donner aux pieces "de 
ferronnerie". 

L'invention a pour but de remedier £ ces inconv6nients essentiels. 

Son objectif est done de fournir un procede permettant I'obtention 
20 d'un barreau comprenant au moins une piece ornementale, ayant un aspect 
pouvant rester proche de celui des structures classiques, mais nettement plus 
facile a r6aliser et ayant un poids moindre qu'un barreau identique de structure 
classique. 

Un objectif supplemental de l'invention est de fournir un procede 
25 permettant, le cas ech6ant, des possibilites decoratives elargies en ce qui 
concerne les formes et sections qu'il est possible de donner £ la piece 
ornementale. 

Le procede selon l'invention comprend les etapes consistant a : 
-disposer d'au moins un collier d'assemblage d'une piece 
30 ornementale au barreau, ce collier pr6sehtant un passage permettant son 
engagement sur le barreau et comprenant au moins une paire d'ailes faisant 
saillie d'un m§me c6t6 de ce collier, les ailes d'une meme paire etant s*rtu6es a 
une distance Tune de I'autre legerement sup6rieure £ la largeur que presente 
une portion de la piece ornementale destinee £ etre assembl6e audit barreau 
35 au moyen dudit collier, cette largeur etant telle que ces ailes puissent recevoir 
ladite portion entre elles de maniere ajustee, lesdites ailes etant conformees de 
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maniere a pouvoir etre rabattues contre cette portion afin d'emprisonner cette 
demiere et de la retenir contre le barreau ; 

- engager ladite portion entre lesdites ailes, et 

- rabattre ces ailes contre cette portion. 

5 L'invention supprime ainsi la n§cessite de realiser des soudures 

pour assembler une piece ornementale a un barreau, et permet par 
consequent ('utilisation de materiaux autre que Pacier pour r6aliser cette pfece 
ornementale et/ou ce barreau, en particulier de Paluminium. 

L'aluminium permet d'obtenir une pfece ornementale nettement 
10 plus I6g6re que la meme piece en acier, et de realiser cette piece de maniere 
nettement plus simple qu'avec de racier. De plus, Paluminium permet d'6largir 
les possibilites dfecoratives en ce qui conceme cette piece ornementale, 
notamment s'agissant des sections qu'il est possible de donner a cette piece. 

Le procSde selon Pinvention peut comprendre les Stapes 

15 consistant 

-amenager plusieurs barreaux, pieces ornementales et colliers 
d'assemblage tels que precites ; 

- 6quiper les barreaux des colliers d'assemblage, et 

-reunir les barreaux ainsi 6quip6s au moyen d'un chassis et/ou 
20 d'au moins une traverse pour obtenir une structure a barreaux telle qu'une 

barrfere, un garde-corps, un portail ou similaire. 

Le collier d'assemblage precit§ pourrait etre conforme de manure a 

pouvoir etre engag6 lateralement sur un barreau a 6quiper. Toutefois, selon 

une mise en ceuvre preferSe du proc6de selon Pinvention, le proc6de 
25 comprend l'6tape consistant £ amenager ledit collier d'assemblage de telle 

sorte que ce collier puisse etre engage sur le barreau uniquement par 

coulissement a partird'une extr6mite de ce barreau. 

Le collier peut ne pas §tre fix6 au barreau ; le proc6d6 selon 

Pinvention comprend alors les 6tapes consistant a : 
30 - am6nager ladite pfece ornementale de telle sorte que cette piece 

puisse etre legdrement comprim6e de manfere 6lastique dans le sens de sa 

dimension destinee § s'&endre entre deux barreaux consecutifs de la structure 

& barreaux d r6aliser, et donner & cette ptece une largeur ISgerement 

sup^rieure a la distance s6parant ces deux barreaux, et 
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- comprimer I6g6rement cette piece ornementale de maniere a 
I'ins6rer entre ces deux barreaux consScutifs, de telle sorte que cette piece 
prenne appui contre le barreau adjacent au barreau auquel elle est reliee. 

Les frottements gener6s sur ledit barreau adjacent par la 

5 deformation de cette piece permettent d'assurer rimmobilisation de cette pi6ce 
et du collier d'assemblage le long du barreau qui les comporte. 

Alternativement ou cumulativement, le proc6d6 comprend une 
etape consistant d r6aliser une fixation de chaque collier d'assemblage au 
barreau destine a recevoir ce collier. Cette fixation peut notamment etre 

10 r6alis6e au moyen d'au moins une vis traversant un trou am6nage dans une 
paroi du collier delimitant ledit passage d'engagement du barreau, et pouvant 
venir en prise avec le barreau. 

L'ensemble d'6l6ments selon I'invention comprend au moins un 
barreau, au moins une piece ornementale et au moins un collier d'assemblage 

15 tels que precites, ce collier d'assemblage presentant un passage permettant 
son engagement sur le barreau et comprenant au moins une paire d'ailes 
faisant saillie d'un meme cote de ce collier, les ailes d'une mSme paire Stant 
situ6es a une distance Tune de I'autre legerement superieure a la largeur que 
presente une portion de la piece ornementale destin6e d §tre assemblee audit 

20 barreau au moyen dudit collier, cette largeur etant telle que ces ailes puissent 
recevoir ladite portion entre elles de manure ajustee, lesdites ailes 6tant 
conformees de maniere A pouvoir etre rabattues contre cette portion afin 
d'emprisonner cette demure et de la retenir contre le barreau. 

Selon une forme de realisation pr6f6r6e de I'invention, le collier 

25 d'assemblage comprend une partie centrale delimitant ledit passage qui permet 
Pengagement du collier sur un barreau et deux paires d'ailes faisant saillie de 
deux cotes opposes de cette partie centrale, dans des directions opposes. 

Le collier d'assemblage ainsi conform^ permet I'assemblage de 
deux pieces omementales, de part et d'autre du barreau. 

30 Pour sa bonne comprehension, Tinvention est a nouveau d6crite 

ci-dessous en reference au dessin sch6matique annexe representant, a titre 
d'exemple non limitatif, une forme de realisation pr6f6r6e d'un ensemble 
d*6l6ments qu'elle conceme. 

La figure 1 est une vue en perspective, avant assemblage, de 

35 differents Elements que comprend cet ensemble ; 
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la figure 2 est une vue similaire a la figure 1, apres assemblage des 

elements ; 

la figure 3 est une vue de deux de ces Elements, selon une 

variante ; 

5 la figure 4 est une vue partielle des 6l6ments montr6s sur la 

figure 3, avec coupe partielle, selon une possibilite d'assemblage ; 

la figure 5 est une vue £ 6chelle plus r6duite de plusieurs elements 
assembles, et 

la figure 6 est une vue a echelle encore reduite d'une structure a 
10 barreaux, telle qu'une barriere ou un garde-corps, form6e a partir d'une 
plurality d'ensembles tels que celui montr6 sur la figure 5. 

La figure 6 repr6sente une barrtere ou un garde-corps 1 
comprenant une plurality de barreaux 2 regulferement espac6s, r6unis par un 
chassis ou des traverses 3. 
15 Certains barreaux 2 comprennent des pieces ornementales 4 

reliees £ eux au moyen de colliers d'assemblage 5. 

Les barreaux 2, le chassis ou les traverses 3, les pieces 4 et les 
colliers 5 sont en aluminium, et plus precisement realises sous forme de 
profiles. 

20 Les figures 5 et 6 montrent des pieces ornementales 4 de forme 

circulate, en forme de "C a extremites recourb6es n , ou en forme de "6 ouvert". 
Ces pieces 4 peuvent avoir toutes autres formes, notamment etre en portion de 
cercle ou en forme de "S". 

Les figures 1 et 2 montrent un barreau 2, deux pieces 4 et le 
25 collier 5 permettant d'assembler ces pieces 4 au barreau 2. 

Dans ce cas, le barreau 2 a une section transversale carr6e, 

creuse. 

Les pieces 4 sont, dans cet exemple, circulaires. Chacune d'eiles a 
un diam6tre externe legerement superieur a la distance destin6e a separer les 

30 faces en vis-chvis de deux barreaux 2 cons6cutifs sur la barriere 1 , et peut etre 
legerement comprim6e ou emmanch6e pour prendre place entre ces 
barreaux 2. Les pieces 4 prennent ainsi appui centre les barreaux 2 
respectivement adjacents au barreau qui les comporte, ainsi que le montre la 
figure 6, et les frottements qu'elles generent sur ces barreaux 2 adjacents 

35 penmettent d'assurer rimmobilisation de Tensemble pieces 4 - colliers 5 le long 
du barreau 2 qui les comporte. 
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Le collier 5 comprend une partie centrale 6 et deux paires d'ailes 7 
faisant saillie de deux cotes oppos6s de cette partie centrale 6, dans des 
directions opposees, le collier etant form6 par un trongon d'un profit 
d'aluminium. 

5 La partie centrale 6 est form6e de quatre parois disposees en 

carre, delimitant entre elles un passage 8 de dimensions Ieg6rement 
sup6rieures a celles du barreau 2, ce passage 8 etant tel que le collier 5 puisse 
etre engag£ de maniere ajustee sur le barreau 2, mais avec possibility de 
coulissement le long de celui-ci. 

10 Les ailes 7 d'une meme paire sont situ6es a une distance Tune de 

I'autre, legSrement superieure a la largeur ou dimension transversale que 
presente une portion 4a de la ptece 4 destin§e a etre assemble au barreau 2, 
par TintermSdiaire du collier 5, cette largeur etant telle que ces ailes 7 peuvent 
recevoir la portion 4a entre elles de maniere ajustee. Les ailes 7 ont en outre 

15 une epaisseur telle qu'elles peuvent §tre rabattues, par simple deformation au 
moyen d'un outil approprte, contre cette portion 4a afin d'emprisonner cette 
demtere et d'assurer la retention de la piece 4 contre le barreau 2. 

En pratique, les colliers 5 sont engages sur les barreaux 2 puis les 
barreaux 2 sont reunis par assemblage au chassis ou traverses 3. Les pieces 4 

20 sont alors mises en place entre les differentes paires d'ailes 7 respectives des 
colliers 5, puis ces ailes 7 sont rabattues pour assembler ces pieces 4 aux 
barreaux 2. Les pfeces 4 qui sont elastiquement comprim6es pour pouvoir etre 
ins6rees entre deux barreaux 2 cons6cutifs permettent d'assurer 
rimmobilisation par emmanchement des ensembles pieces 4 - colliers 5 entre 

25 deux dits barreaux cons6cutifs, comme mentionne plus haut. 

La figure 3 montre qu'en variante, le barreau 2 peut avoir une 
section transversale circulate, auquel cas le passage 8 presente une forme 
correspondante, de diam&tre leg&rement sup6rieur au diam£tre du barreau 2. 

Pour empecher le pivotement du collier 5 et des pieces 4 par 

30 rapport au barreau 2, chaque collier 5 par exemple comprend un trou, de 
preference am§nage entre les ailes 7 d'une m§me paire, et le barreau 2 
comprend un trou taraud6 correspondent. Comme cela apparait sur la figure 4, 
ces trous sont destines d venir en coincidence Tun de I'autre et a recevoir une 
vis d'assemblage 9, qui immobilise ainsi I'ensemble collier 5 - pieces 4 en 

35 coulissement selon I'axe du barreau 2, et en pivotement par rapport a celui-ci. 
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La piece ornementale 4 se trouvant du meme cote que la vis 9 vient, lorsqu f elle 
est mise en place, masquer cette vis. 

Ainsi qu'il apparaft de ce qui precede, invention apporte une 
amelioration determinate d la technique anterieure, en foumissant un proc6d6 
5 qui permet d'obtenir un barreau decore ayant un aspect pouvant rester proche 
de celui des structures classiques, mais nettement plus facile a r6aliser et 
ayant un poids moindre qu'un barreau identique de structure classique. 

De plus, ce procede permet des possibilites d£coratives 6largies en 
ce qui conceme les formes et sections qu'il est possible de donner aux pieces 
10 omementales 4. 

II va de soi que Pinvention n'est pas limitee a la forme de realisation 
d£crite ci-dessus a titre d'exemple mais qu'elle en embrasse au contraire 
toutes les variantes de realisation entrant dans le champ de protection d6fini 
par les revendications ci-annexees. 



2853702 



7 

REVINDICATIONS 

1 - Proc6d6 de realisation d'un barreau (2) comprenant au moins 
une piece omementale (4) ayant un aspect de ptece "de fenronnerie", 

5 caract6ris6 en ce qu'il comprend les etapes consistant £ : 

-disposer d'au moins un collier d'assemblage (5) d'une pfece 
omementale (4) au barreau (2), ce collier (5) pr6sentant un passage (8) 
permettant son engagement sur le barreau (2) et comprenant au moins une 
paire d ! ailes (7) faisant saillie d'un meme cote de ce collier (5), les ailes (7) 

10 d'une meme paire 6tant situ6es a une distance Tune de I'autre I6g6remeht 
sup6rieure & la largeur ou dimension transversale que pr6sente une portion 
(4a) de la pi£ce omementale (4) destin6e a etre assemble audit barreau (2) 
au moyen dudit collier (5) P cette largeur §tant telle que ces ailes (7) puissent 
recevoir ladite portion (4a) entre elles de manure ajustee, lesdites ailes (7) 

15 etant conform6es de maniere £ pouvoir etre rabattues contre cette portion (4a) 
afin d'emprisonner cette demiere et de la retenir contre le barreau (2) ; 

- engager ladite portion (4a) entre lesdites ailes (7), et 

- rabattre ces ailes (7) contre cette portion (4a). 

2- Proc6d6 selon la revendication 1, caracteris§ en ce qu'il 
20 comprend I'etape consistant a r6aliser ladite piece omementale (4) et/ou ledit 

barreau (2) en aluminium. 

3- Proc6d6 selon la revendication 1 ou la revendication 2, 
caracterise en ce qu'il comprend les Stapes consistant a : 

-am6nager plusieurs barreaux (2), pieces ornementales (4) et 
25 colliers d'assemblage (5) tels que precites ; 

- 6quiper les barreaux (2) des colliers d'assemblage (5), et 

- reunir les barreaux (2) ainsi 6quip6s au moyen d'un chassis et/ou 
d'au moins une traverse (3) pour obtenir une structure d barreaux (2) telle 
qu'une barrfere, un garde-corps, un portail ou similaire. 

30 4 - Proc6de selon Tune des revendications 1 d 3, caracteris6 en ce 

qu'il comprend I'etape consistant a am6nager ledit collier d'assemblage (5) de 
telle sorte que ce collier (5) puisse Stre engage sur le barreau (2) uniquement 
par coulissement a partir d'une extremit6 de ce barreau (2). 

5 - Proc6d6 selon Tune des revendications 1 a 4, caract6ris6 en ce 

35 qu'il comprend les 6tapes consistant a : 
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-amenager ladite ptece ornementale (4) de telle sorte que cette 
pfece puisse etre legdrement comprimee de maniere 6lastique dans le sens de 
sa dimension destin6e d s'etendre entre deux barreaux (2) consecutifs de la 
structure a barreaux (2) a realiser, et donner a cette piece une largeur 
5 I6g6rement sup6rieure a la distance separant ces deux barreaux (2), et 

- comprimer I6g£rement cette ptece ornementale (4) de maniere a 
I'ins6rer entre ces deux barreaux (2) consecutifs, de telle sorte que cette pfece 
prenne appui contre le barreau (2) adjacent au barreau (2) auquel elle est 
reliee. v 
10 6 - Proc6de selon Tune des revendications 1 & 5, caract6ris6 en ce 

qu'il comprend une 6tape consistant d r6aliser une fixation de chaque collier 
d'assemblage (5) au barreau (2) destine a recevoir ce collier. 

7- Proc6d§ selon la revendication 6, caracterisS en ce que la 
fixation de chaque collier d'assemblage (5) au barreau (2) destine £ recevoir ce 

15 collier est realis6e au moyen d'au moins une vis (9) traversant un trou 
amenage dans une paroi du collier (5) delimitant ledit passage (8) 
d'engagement du barreau (2), cette vis (9) pouvant venir en prise avec le 
barreau (2). 

8 - Structure & barreaux (2) comprenant plusieurs barreaux (2) 
20 obtenus par le proc&te selon Tune des revendications 1 a 7. 

9 '- Ensemble d'6l6ments permettant la mise en ceuvre du proc6de 
selon Tune des revendications 1 a 7, caract6ris6 en ce qu'il comprend au moins 
un barreau (2), au moins une piece ornementale (4) et au moins un collier 
d'assemblage (5), ce collier d'assemblage (5) pr6sentant un passage (8) 

25 permettant son engagement sur le barreau (2) et comprenant au moins une 
paire d'ailes (7) faisant saillie d'un m§me cote de ce collier (5), les ailes (7) 
d'une meme paire etant situ6es & une distance Tune de I'autre I6g6rement 
superieure e la largeur que pr£sente une portion (4a) de la piece ornementale 
(4) destinee a etre assemblee audit barreau (2) au moyen dudit collier (5), cette 

30 largeur etant telle que ces ailes (7) puissent recevoir ladite portion (4a) entre 
elles de maniere ajustee, lesdites ailes (7) etant conformees de maniere a 
pouvoir etre rabattues contre cette portion (4a) afin d'emprisonner cette 
demi&re et de la retenir contre le barreau (2). 

10- Ensemble d'eiements selon la revendication 9, caracteris6 en 

35 ce que le collier d'assemblage (5) comprend une partie centrale (6) delimitant 
ledit passage (8) qui permet ('engagement du collier (5) sur un barreau (2) et 
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deux paires d'ailes (7) faisant saillie de deux cotes oppos6s de cette partie 
centrale (6), dans des directions oppos6es. 

1 1 - Collier d'assemblage (5) de I'ensemble d'el6ments selon la 
revendication 9 ou la revendication 10, caracterise en ce qu'il presente un 

5 passage (8) permettant son engagement sur le barreau (2) et comprend au 
moins une paire d'ailes (7) faisant saillie d'un meme c6t6 de ce collier, les ailes 
(7) d'une meme paire etant situSes £ une distance Tune de I'autre legerement 
sup6rieure a la largeur que pr6sente une portion (4a) de la piece ornementale 
(4) destinSe a etre assemble audit barreau (2) au moyen dudit collier, cette 

10 largeur 6tant telle que ces ailes (7) puissent recevpir ladite portion (4a) entre 
elles de maniere ajustee, lesdites ailes (7) etant conform6es de manidre d 
pouvoir 6tre rabattues contre cette portion afin d'emprisonner cette derntere et 
de la retenir contre le banreau (2). 
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